TOURMIX TwWINPOWER

Technische Daten im Uberblick

Antrieb

Geblase

Saugleitung

Muhle

Quetsche

Saug-Druckmischer

Entleerung

Steuerung

Fahrgestell

Aufbaugewicht

Direktantrieb vom LKW-Motor bis 350 kW

1 Aerzener Drehkolbengeblase Gm35Sm

mit Voreinlasskiihlung

1 Aerzener Drehkolbenverdichter Delta Hybrid ,
ermaglicht Driicke Uber 1 bar
Leitungsdurchmesser: 100 mm (90 mm)

Max. Leitungsldnge: 40 m

Einzigartige gewichtsgesteuerte Pendelklappe

Hammermihle HF400 mit 72 oder
100 Hartmetallhammern

Siebkorb mit zwei Sieben
Mabhlleistung bis 30 t/h

Getreidequetsche GQ 64-2 mit zwei angetriebenen,
geriffelten Walzen

Quetschleistung bis 22 t/h

Pneumatische 4-stufige Quetschspaltverstellung

Inhalt: 2 x 6 t (Behaltervolumen jeweils 10.500 I)
Mischungen ab 500 kg

Mischgenauigkeit 1:100.000

Max. Unterdruck: -0,7 bar

Max. Uberdruck: +1,2 bar

2 Filteranlagen

Leitungsdurchmesser: 100 mm (90 mm)
Max. Leitungsldnge: 40 m
Entleerungsleistung bis 70 t/h

Steuerung TWIN-Control
TFT-Farbdisplay im Bedienstand
Touch-Display im Fahrerhaus

Ab 26-t zulassigem Gesamtgewicht
Ab 4.500 mm Radstand
Auf Wunsch auch auf Vierachser-LKW

12.000 kg (ohne Zubehdr)

Gerne erstellen wir Ihnen ein individuelles Angebot

Ansprechpartner: Peter Oberg (+49 2382-8084-34), oberg@buschhoff.de

Th. Buschhoff GmbH & Co.  KruppstralBe 44 D-59227 Ahlen (Westf.)
Tel.: +49 2382-8084-0 Fax: +49 2382-808421 Internet: www.buschhoff.de
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TOURMIX TWINPOWER

Mehr Leistung und mehr Flexibilitat gab es noch nie !

21 m® Fassungsvermogen
2 Saug-Druckmischer
2 Drehkolbengeblase
2 Wiegesysteme

2 Filteranlagen
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TOURMIX TWINPOWER

Fur alle, denen nur grol3 einfach nicht genug ist!

Ihr Kunde méchte eine 12-t-GroRmischung, eine 500 kg Sondermischung oder nur Berge von
Getreide schroten? Mit der neuen TOURMIX-TWINPOWER ist einfach alles mdglich.

GroRRe: Fur eine 12-t-GroRmischung werden beide Mischer durch eine gewichtsgesteuerte
Pendelklappe gleichzeitig und zudem gleichmalflig beschickt, ohne dass der Bediener eingreifen
muss. Exakt und gut durchmischt ist das Futter durch die zwei symmetrischen Mischer ebenfalls.

Flexibilitat : Aber die TOURMIX-TWINPOWER kann noch viel mehr. Durch den Einsatz von zwei
Mischbehaltern, zwei Waagen, zwei Filteranlagen und zwei Geblasen kénnen zwei Prozesse
gleichzeitig ablaufen: Wahrend ein Mischer befullt wird, kann der zweite Mischer bereits entleert
werden. Hammermiihle und Quetsche werden durch den Dauerbetrieb optimal ausgelastet. Bei
Bedarf sorgen beide Drehkolbengebléase fiir das nétige Férdervolumen.

Die noch mal verbesserte Steuerung TWIN-Control mit grof3en TFT-Farbdisplays ermdglicht es
dem Bediener, beide Prozesse parallel leicht zu verfolgen und zu beherrschen. Die langjéahrige
Erfahrung der eigenen Programmierer sichert auch hier eine grofR3e Zuverlassigkeit.

Ihre Moglichkeiten:

S0 GroRmischung: Gleichzeitiges und gleich-
+ 1+ 1t 1 mafiges Beflllen beider Mischer mittels

; f - gewichtsgesteuerter Pendelklappe und
anschlie3end gleichzeitiges Austragen der
grol3en Mischung. Zwei Geblase und zwei
Ausblasleitungen ermdglichen das Austragen
mit doppelter Leistung.

Wechselbetrieb: Ansaugen, Verarbeiten und
Mischen von Komponenten in einem

— Mischer, gleichzeitiges Entleeren des
zweiten Mischers und umgekehrt.

_ Dadurch ist die gleiche Geschwindigkeit wie
N—=1 beim Durchlaufbetrieb zu erreichen, bei

Ehg voller Erfassung des Gewichts der
verarbeiteten Schrotmenge.

Parallelbetrieb: Herstellung von zwei

unterschiedlichen Mischungen bei nur

i einmaliger Anfahrt und einmaligem

1\ Ansaugen aus dem jeweiligen Komponen-
Al "1 tenlager. Gleichzeitiges Entleeren beider

) N Mischungen in zwei benachbarte Futtersilos

Eln maoglich.

Vorratsbetrieb: Fillen eines Mischers mit
einer Vormischung oder einer Komponente,
— Zubereiten der Fertigmischung im zweiten

‘ Mischer bei gleichzeitiger gewichtsabhangi-
ger Entnahme der Vormischung/Komponen-
te aus dem Vorratsmischer. Dies ist ein
besonderer Vorteil bei unglnstiger Lagerung
der Komponenten.




lhr Nutzen:

Deutlich héhere Mahlleistung erméglicht einen effektiveren Maschineneinsatz

Deutliche Zeitersparnis gegeniiber herkémmlichen Grof3anlagen

Geringere Lohnkosten je Tonne Mischfutter

Halbierung der Fahr- und Rangierzeiten

Gleichbleibende Mischgenauigkeit von 1:100.000 bei jeder Mischungsgrofe

Kleinmischungen ab 500 kg mdglich, ohne dass das Futter in den Weiten der Anlage

verloren geht.

Keine Entleerzeiten beim Schroten fiir Biogasanlagen bzw. bei der Feuchtgetreide-
vermahlung - wie beim Durchlaufschroten, aber mit Gewichtserfassung.
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Die groRRen tageslicht-
tauglichen TFT-Farbdis-
plays zeigen dem Fahrer
am Bedienstand und im
Fahrerhaus den jeweili-
gen Betriebsmodus der
Anlage und ermdglichen
es so, die TWINPOWER
leicht zu beherrschen.

Das Touch-Farbdisplay
im Fahrerhaus dient
gleichzeitig als Monitor
der serienmaRigen
Ruckfahrkamera.
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Grolie weit 6ffnende - zudem verzinkte und pulverbeschichtete - Verkleidungsbleche sichern
dem Bediener eine gute Zugéanglichkeit zu allen Teilen der Anlage.
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